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ADHESIVES

—

HAUTE BRILLANCE

Au cours des derniéres décennies, |'aménagement intérieur confirme une
réelle tendance & des finitions empreintes de brillance, spécialement
pour le design de cuisines, lieu de prédilection de nos foyers.

Face a la haute exigence esthétique de ce secteur, le laminage de ce type
de surfaces requiert des processus particuliérement exigeants en termes
de qualité des matériaux et de production.

Les colles PUR de Neoflex particuliérement indiquées pour le laminage
haute brillance s’appliquent sur une multitude de surfaces avec
d’excellents résultats, toujours conformes aux normes de qualités les plus
exigeantes du marché.




ADHESIFS PUR

Laminage haute brillance

les adhésifs PUR hotmelt réagissent avec I'humidité dans
I"environnement pendant le processus de production, ou avec
I'humidité présente dans les matériaux, donnant lieu & collages
thermostables.

Ce type d’adhésifs est de plus en plus demandé en raison de ses
multiples avantages, les plus remarquables étant la possibilité
d’augmenter la vitesse des processus de production et I'augmentation
de la résistance & la température, & I'hydrolyse et & d’autres agents
externes.

Notre colle NEOTHERM PU-3352 convient parfaitement au processus de laminage et de
postformage.

Dans les adhésifs PUR, on

différentie  deux processus de NEOTHERM PU 3352 2981 3344
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en cos d'utilisafion inopproprise. Pour plus dinformation sur 'un de ces produifs, vous pouvez contacter noire Département Technique.




